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Tiéu chuan ky thuat

Cong vom bétong cot thép, cong thoat nwéc
muwa, va cong nwoe thai

AASHTO M 206M/M 206-06 '
ASTM C506M-05a va C506-05a

LO1 NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé dudng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thédng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va ddng y rang AASHTO sé& khéng chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sw bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc sir dung ban dich nay theo béat c&r cach nado, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi s&r dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hoac chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Cong vom bétong cot thép, cong thoat nwéc
muwa, va cong nwoée thai

AASHTO M 206M/M 206-06 °

ASTM C506M-05a va C506-05a

1.1

1.2

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chuan ky thuat nay dwa ra nhitng yéu cau vé cdng bétdng cbt thép hinh vom
duwoc dung cho muc dich van chuyén nwéc thai, cac chat thai cong nghiép, nwéc mua,
va cho viéc thi cdng cac cong.

Tiéu chuan ky thuat nay ap dung cho cac don d&t hang theo cac don vi do lwong quédc
té SI (M 206M) hay don vi do lwdng Anh-My (M 206). Cac don vi do lwdng quéc té Sl
va cac don vi do lwong Anh-My khéng nhét thiét phai la twong dwong. Cac don vi do
lwdng Anh-My dwoc thé hién trong cac ngodc don trong van ban vi muc dich lam r,
nhwng chung la cac gia tri dwgc ap dung khi vat liéu dwoe dat hang theo M206.

Chu thich 1 - Tiéu chuan ky thuat nay chi 1a mét tiéu chuan cho ché tao va mua hang,
va khéng bao gébm céac yéu cau vé I&p mong 16t, dap dat trd, hay mdi quan hé gitra
diéu kién tai trong hién trwéng va sw phan loai cwong d6 cha éng. Tuy nhién, kinh
nghiém cho thay rang tinh nang lam viéc tét clia sdn pham nay phu thudc vao viéc lua
chon dung dan phan loai 6ng, loai moéng I6t va dap tra, va mirc dd can than trong lap
d&t dé tuan tha cac yéu cau vé thi cong. Cha s& hiru ctiia céng béténg cét thép nhuw
quy dinh & day dwoc canh bao rang, ho phai xem xét mbi quan hé gira cac yéu cau
hién trwdng véi phan loai 6ng quy dinh, va phai kiém tra tai cong trwdng thi cong.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Cac tiéu chuan AASHTO:
M 6, Cét liéu nhd cho bétdng ximang Podclang
M 31M/M 31, Céc thanh thép nhdn va c6 go lam cbt thép cho béténg
M 32M/M 32, Day thép nhan diing 1am cbt thép bétong
M 55M/M 55, Cét thép lwéi han, tron, dung cho bétdng
M 80, Cét liéu I&n cho bétdng ximang Podclang
M 85, Ximang Podclang
M 148, Hop chét Idng tao mang cho béo duéng béténg

M 154, Phu gia cudn khi cho béténg



M 194M/M 194, Phu gia héa hoc cho bétong

M 221M/M 221, Cét thép lwdi han, co g, dung cho béténg
M 225M/M 225, Lwéi thép, cé go, dung lam cbt cho bétdng
M 240, Ximang thay lwc hén hop

M 262, Cbng bétdng va cac san pham lién quan

M 295, Tro bay tw than da va Puzolan tw nhién thd hay da nung khé dé sir dung nhw
mot phu gia khoang trong bétong

M 302, Xi 16 cao nghién dat dé dung trong bétdng va céac loai vira

T 280, Cdng bétdng, cac doan hd tu, hodc gach lat

2.2 Céac tiéu chuan ASTM:
e C 1017/C 1017M, Tiéu chuén ky thuat vé phu gia héa hoc st dung dé ché tao béténg
chay
e C 1116, Tiéu chuan ky thuat vé bétdng cbt soi va béténg phun
3 THUAT NGO
3.1 Céc dinh nghia — V& céac dinh nghia thuat ngi lién quan dén cbng bétdong, xem M 262.
4 PHAN LOAI
4.1 Cbng san xuat theo tiéu chuan ky thuat nay cé ba loai 1a Loai A-ll, A-lll, va A-IV. Cac
yéu cau vé cwong do dwoc mo ta trong Bang 1 theo don vi Sl hay Bang 2 theo don vi
Anh-My.
5 CO SO’ CHO CHAP THUAN
5.1 Tr phi dwoc quy dinh khac bdi chd s& hiru tai thoi diém hay trwde thei diém giri don
dat hang, cé hai can ci riéng biét va thay thé 1an nhau cho viéc chap thuan. Khong
phu thudc vao phwong phap chap thuan, 6ng cong sé& duoc thiét ké dé dap rng ca
yéu cau vé nirt 0,3 mm [0,01 inso] va vé cwdng do téi han.
5.1.1 Chép thuan trén co so cac thi nghiém strc chju tai tai nha may. Thi nghiém vat liéu, va

Kiém tra cong da sén xuét vé céc hw héng va khuyét tat nhin thay duoc - Kha nang cé
thé chip nhan dwoc cta 6ng cdng & moi dworng kinh va cép loai dwoc san xuét theo
Muc 7.1 hodc Muc 7.2 sé& dwoc quyét dinh bang cac két qua thi nghiém thir tai véi ba
diém chét tai nhv dwoc dinh nghia trong Phan 11.3.1; bang céac thi nghiém vat liéu dé
nhw dugc yéu cau trong cac Muc 6.2, 6.3 va 6.5, béng mot thi nghiém hut thu cua
béténg tlr thanh cbéng dbéi véi mbi thiét ké cap phdi béténg dwoc dung trong mot don
d&t hang; va bang sw kiém tra bang thi giac cho céng da hoan thién nham xac dinh sw
phu hop cta né véi thiét ké da chap thuan, ciing nhw tinh trang khéng cé khuyét tat
cda no.



51.2

5.2

Chép thuén trén co s& céc thi nghiém vét liéu va kiém tra sdn phdm hoan thién - Kha
nang co thé chap nhan dwoc ctia 6ng céng véi moi dwdng kinh va cép loai duwgc san
xuét theo Muc 7.1 hodc Muc 7.2 sé dwoc quyét dinh bang cac két qua thi nghiém vat
liéu nhw yéu cu trong Muc 6.2, 6.3 va 6.5; bang thi nghiém nghién trén cac I6i béténg
hay mau tru bétdng da bao duéng; bang thi nghiém hut thu ctia béténg tir thanh céng
dbi voi méi thiét ké cap phbi bétdng dwoc dung trong mét don dat hang; va bang sw
kiém tra d6i véi cdng da hoan thién, bao gém sb lwong va bb tri cbt thép, nham xac
dinh sw phu hop cla no voi thiét ké da chap thuan, ciing nhw tinh trang khéng cé
khuyét tat ctia né.

Khi dwoc dong y bdi chi s& hitu va nha san xuét, bat ky phan nao hoac bat cir tb hop
thi nghiém nao duoc liét ké trong Muc 5.1.1 hay 5.1.2 c6 thé tao thanh c&n c&r cho
viéc chap thuan.

Tudi cho chép thuan - Ong cbng sé& dwoc xem la s&n sang cho chép thuan khi ching
tuan th cac yéu cau nhw dwoc chi ra bdi cac thi nghiém quy dinh.
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Bang 1 - Yéu cau vé cuong dd cho cbng béténg cét thép (don vi SI)e

Cét thép hang doi °

fc' MPaP Cbt thép co ban lién tuc = As® Yéu cdu bd sung = As®
Co Lop Long trong Long ngoai "U" (LOng trong) "V" (Long ngoai) C6bt thép hang don
tron Nhi Nhi . .
gdn T, du:hpg ng:r)m Kich Kich
. A Alll AV Al AL AV Al AL AV thuwoc |A-ll Alll AV thwéc, Al Alll AV A-ll Alll AV
twong mm Min, g Min,
,mm mm
duong mm_ mm
375 57 280 460 27.6 27.6 27.6 - - - - - - - - - - - - - - 1.7/ 2.5 3.6
450 63 345 560 27.6 27.6 27.6 - - - - - - - - - - - - - - 2.3 3 55
525 69 395 660 27.6 27.6 27.6 - - - - - - - - - - - - - - 2.8 36 6.1
600 75 460 725 27.6 27.6 27.6 - - - - - - 660 - - 735 - - - 34 46 6.8
750 88 570 920 27.6 27.6 27.6 1.9/ 25 3.8 1.5 1.9/ 3.0 760 19/ 25 3.8 865 1.5/ 1.9 28 38 51 7.6
900 100 675 1110, 27.6 27.6 27.6 2.3 3.2 46 1.9/ 2.5 3.6 865 23 32 46 990 1.9/ 25 34 46 6.3 93
1050 113 795/ 1300 27.6 27.6 27.6 2.8 3.8 57 2.1 3.0 44 1065 2.8 3.8 57 1090 2.1 3.0 4.6 55 76 114
1200 125 915 1485 27.6 27.6 3.2 4.6|- 2.5 3.6/- 12200 3.2 4.6 1245 25 3.6 - 6.3/ 9.3|-
1350 138 1015 1650 27.6 27.6 3.8 5.1|- 3.0 4.0- 13200 3.8 5.1 1395 3.0 4.0 - 7.6/ 10.2|-
1500 150 1145 1855 27.6 27.6 4.4 59 - 3.6 4.6/- 1525 4.4 59 17000 3.6 4.6 - 8.9/ 11.8|-
1800 175 1370 2235 27.6 34.5 55 7.6 - 4.2 59 - 1725 55 76 1955 4.2 59 - 11 15.2 -
2100 200 1575 25904 27.6 34.5 6.8/ 9.3 - 5.1 7.2 - - 6.8 93 - 51 7.2- 13.5| 18.6|-

2250, 213 1830 2920 - - - - - - - - - - - - - - - E - - -
2400, 2255 1960 3100 - - - - - - - - - - - - - - X 1 - - -
2700/ 250 2215 3505 - - - - - - - - - - - - - - . - - - -
3000/ 275 2460 3910 - - - - - - - - - - - - - - X - - - -
3300/ 250 2705 4285 - - - - - - - - - - - - - - r - - - -

(a) Vi cac thiét ké stra dbi hodc dac biét, xem Muc 7.3.

(b) f' MPa = cwéng dd nén nhd nhat clia bétdng tinh bdng Méga Pascal

(c) Nhw mét thay thé cho cac thiét ké doi héi cbt thép hang déi, cb thép co6 thé dwoc dinh vi va b tri sao cho téng cbt thép ciia 16ng phia trong céng véi ldng & gitra sé khéng nhé hon
lweng thép quy dinh cho cbt thép co ban lién tuc cla léng phia trong, va cbt thép bd sung "U" va tdng cbt thép clia 16ng phia ngoai cong véi ldng & gitra khong dwoc bé hon so véi quy
dinh cho cét thép co ban lién tuc clia 1dng phia ngoai va cbt thép bd sung "V".

(d) As = dién tich thép theo chu vi tinh bdng mm? trén cm doc ctia than cdng trong méi 16ng thép co ban lién tuc va cac Idng bé sung trong ving ky hiéu la "U" va "V", Kich thwéc "U" va "V"
dworc do trén tim ctia thanh cdng.
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D- Tai trong cho phwong phap ép cbng chiu tai ba diém

Lép cbng Nt 0,3 mm  Téihan
Al 50.0 75.0 - -
Al 65.0 100.0 | [j’ CN £y
A-lIV 100.0 150.0 [E— Tﬁf‘-—»“;‘f .;-TT{:
Ghi chu: Tai trong thi nghiém tinh bang Niu-ton trén mét dai twong |:'M”_ - —
dwong D-Tai trong x nhip cdng phia trong tinh b&ng milimét.

T Sasiarn

Bang 2 - Yéu cau vé cuong dd cho cong béténg cbét thép (don vi Anh-My)?

Cét thép hang doi °©

fc' ksi® Cét thép co ban lién tuc = As® Yéu cdu bd sung = As®
Co Lép Long trong Long ngoai "U" (LOng trong) "V" (LOng ngoai) Cot thép hang don
tron Nhip Nhip Kich Kich
98N Tin dung Min, ngang Al Al AV Al AL AV Al AL ALV thusc Al Adll AV thude, Al Al ANV AL AL AV
twong . - ) .
in Min, in ,in in
dwong
15 21/4 1" 18 4 4 4 - - - - - - - - - - - - - - 0.08 0.12/ 0.17
18 21/2 13 1/2 22 4 4 4 - - - - - - - - - - - - - - 0.11 0.14 0.26
21 23/4 15 1/2 26 4 4 4 - - - - - - - - - - - - - - 0.13 0.17 0.29
24 3 18 281/2 4 4 4 - - - - - - 26 - - 29 - - - 0.16, 0.22 0.32
30 31/2 22 1/2 36 1/4 4 4 4 0.09 0.12 0.18 0.07 0.09| 0.14 30 0.09 0.12 0.18 34 0.07 0.09 0.13 0.18 0.24 0.36
36 4 26 5/8 43 3/8 4 4 4 0.11 0.15 0.22 0.09 0.12| 0.17 34 0.11 0.15 0.22 39 0.09 0.12 0.16 0.22 0.30 0.44
42 41/2) 31 5/16/ 511/8 4 4 4 0.13 0.18 0.27 0.1 0.14 0.21 42 0.13/0.18 0.27 43 0.1/ 0.14 0.22 0.26 0.36 0.54
48 5 36 581/2 4 4 0.15 0.22 - 0.12 0.17|- 48 0.15] 0.22 49 0.12| 0.17|- 0.3 0.44 -
54 51/2 40 65 4 4 0.18 0.24 - 0.1 0.19 - 52 0.18 0.24 55 0.1 0.19 - 0.36 0.48 -
60 6 45 73 4 4 0.21 0.28 - 0.17 0.22|- 60 0.21/0.28 67 0.17 0.22 - 0.42 0.56 -
72 7 54 88 4 5 0.26 0.36 - 0.2 0.28 - 68 0.26| 0.36 77 0.2 0.28 - 0.52 0.72 -
84 8 62 102 4 5 0.32 0.44 - 0.24 0.34|- - 0.32| 0.44 - 0.24 0.34 - 0.64 0.88 -
90 81/2 72 115 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
96 9 77 1/2 122 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
108 10 87 1/8 138 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
120 1" 96 7/8 154 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

132 10/ 106 1/2) 168 1/4 - - - - - s 5 - - - - - - - - - - - -

(a) Vi cac thiét ké stra dbi hodc dac biét, xem Muc 7.3.

(b) f' ksi = cwérng d6 nén nhé nhéat ctia béténg tinh bang ngan pao-luc trén in-so vuéng
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(c) Nhw mét thay thé cho céc thiét ké doi héi cbt thép hang déi, cb thép co thé dwoc dinh vi va bb tri sao cho téng cét thép clia léng phia trong cong véi l16ng & gira sé khong nhé hon
lweng thép quy dinh cho cbt thép co ban lién tuc clia léng phia trong, va cbt thép bd sung "U" va téng cét thép cla Idng phia ngoai cong véi Idng & gitra khéng dwoc bé hon so véi quy
dinh cho cét thép co ban lién tuc clia 1dng phia ngoai va cbt thép bd sung "V".

(d) As = dién tich thép theo chu vi tinh béng in? trén phat doc clia than cbng trong méi I6ng thép co ban lién tuc va cac 16ng bd sung trong ving ky hiéu la "U" va "V", Kich thuwéc "U" va "V"
dworc do trén tim ctia thanh cdng.

D-Tai trong cho phwong phap ép cdng chiu tai ba diém

Lép cbng Nt 0,01in.  Té&ihan

Il 1000 1500
I 1350 2000
v 2000 3000

Ghi chu: Tai trong thi nghiém tinh bdng pao trén phut dai twong dwong
D-load x nhip cdng phia trong tinh béng phut.
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6.2

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.3.3

6.3.3.4

6.3.3.5

6.3.3.6

6.3.3.7

6.4

6.5

6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

VAT LIEU

Bé tong cot thép - Bétdng cbt thép cAu tao tr cac vat liéu co tinh gan két, cbt liéu, va
nwéc, trong do cbt thép dwoc chdn sdn theo cach thirc sao cho thép va bétdng lam
viéc cung voi nhau.

Céc vat liéu gan két:

Ximé&ng - Ximang phai tuan thi cac yéu cau ctia M 85 hodc phai la ximdng xi 16 cao
chira podclang, hay ximang podclang cé diéu ché chra xi, hay ximang puzolan-
podclang tuan tha theo cac yéu cau cia M 240, ngoai trtr rang thanh phan puzolan
trong ximang puzolan-podclang Loai IP sé phai la tro bay.

Xi 16 cao nghién nhé véi dat (GGBFS) - Xi 16 cao nghién nhd véi dat phai tuén thi cac
yéu céu ctia C4p 100 hay 120 ctia M 302

Tro bay - Tro bay phai tuan thi cac yéu cau ctia M 295, Loai F hay Loai C.

Céc t6 hop cho phép cia céc vat liéu gén két - Sy tb hop cac vat liéu gan két ximang
dung trong béténg sé la mét trong cac phwong an sau day:

Chi cé ximang podclang,

Chi c6 ximang xi 10 cao chira podclang,

Chi ¢6 ximang podclang da diéu ché chiva xi,

Chi c6 ximang puzolan-podclang, hoac

T hop gilra ximang podclang va ximang xi 16 cao nghién nhd chira dét,

T hop gilra ximang podclang va tro bay, hodc

T hop clia ximéng poécléng, ximang xi 16 cao'nghién nhd chira dat (khdng vuot quéa
25 phan trg;lm cua tong trong I,u’o’nlg chét gan két) va tro bay (khéng vwot qua 25 phan
tram clia tong trong lwgng chat gan ket).

Cét liéu - Céac cbt lieu phai tuan tha theo M 6 va M 80, ngoai trir rang yéu cau vé cap
phdi hat s& khéng ap dung.

Phu gia va chét tron - Cac phu gia va chét trén sau day 1a dwoc cho phép:
Phu gia cudn khi tuan thi theo M 154;
Phu gia héa hoc tuan tha theo M 154;

Phu gia héa hoc dé s dung trong ché tao béténg chay tuan tha theo C 1017/C
1017M; va

Phu gia héa hoc hay chét trén dwoc chap thuan béi chd dau tuw.
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6.6

6.7

Cét thép - Cot thép phai cAu tao tlr cac soi thép tuan tha theo M 32M/M 32 hay M
225M/M 225, tlr lwéi soi tuan tha theo M 55M/M 55 hay M 221M/M 221, hodc tir cac
thanh thép Cép 300 [40] tuan thd theo M 31M/M 31.

Soi téng hop - Céac soi polypropylen nguyén gbc kiéu soi nhd dan theo thr tw co thé
dung theo lwa chon ctia chd s& hivu trong cdng bétdng nhw mot vat liéu ché tao khéng
c6 tinh chat két cAu. Chi cé cac soi tdng hop Loai Il dwoc thiét ké va ché tao mét cach
d&c thu dé dung cho bétdng va tuan tha theo cac yéu cau ctia ASTM C 1116 mdi
dwoc chap nhan.

7.1

7.2

7.2.1

7.3

7.3.1

7.3.2

7.3.3

7.3.4

THIET KE

Cé& va kich thuéc - Cac ¢ tiéu chuan cha cbng hinh vom duwoc liét ké trong Bang 3
cho cbng quy dinh theo don vi SI hay Bang 4 cho cdng quy dinh theo don vi Anh-My.
Cac kich thwéc bén trong cho méi c& tiéu chuan sé phai nhw quy dinh trong Bang 3
hay Bang 4, cé thé c6 céac sai s6 cho phép theo Muc 12.

Céc bang thiét ké - Bé& day thanh céng, cuwdng do chiu nén cla béténg, va dién tich ct
thép quanh chu vi phai tuan theo quy dinh trong Bang 1 hodc Bang 2, chiu sy khéng
ché clia cac quy dinh trong Muc 7.3, 11, va 12.

Cac chu thich bén duwdi cac bang trong tai liéu nay cé muc dich nhw la sy mé réng
clia cac yéu cau ghi trong bang, va can dwoc xem |a cé thé ap dung va rang budc nhw
thé la chung dworc trinh bay trong chinh néi dung cuia tiéu chuan ky thuat.

Céc thiét ké dac biét va diéu chinh:

Néu duwoc phép bdi chi diu tw, nha san xuét co thé yéu cau sy chép thuan bdi chi
dau tw vé céc thiét ké diéu chinh ma chung khac véi thiét ké trong Muc 7 nay hay cac
thiét ké dac biét cho cac c& va tai trong nam ngoai pham vi cac gia tri thé hién trong
Bang 1 hay Bang 2 tuy tirng trwdng hop theo don vi do dwoc sir dung: hoac la cac
thiét ké dac biét cho cac c& cdng ma ching khéng cé cac dién tich cét thép nhw thé
hién trong Bang 1 hoac Bang 2.

Cac thiét ké dac biét va diéu chinh d6 sé dwoc dwa trén cac danh gia mang tinh kinh
nghiém hay suy xét vé cwdng do t&i han va tng xr xuat hién nit cia céng, va phai
mo t& day di véi chi dau tw vé bat ky sw sai khac nao so véi cac quy dinh ctia Muc 7
nay. C4ac mo ta vé cac thiét ké d&c biét va diéu chinh phai bao gém bé day thanh cbng;
cwdng do bétdng; dién tich, loai, bd tri, sb 16p, va cuwéong dd cua cbt thép.

Nha san xuét sé trinh cho chl dau tw bang chirng vé tinh dat yéu cau cla cac dé xuét
thiét k& dac biét hay diéu chinh. Bang chirng dé c6 thé bao gbdm viéc trinh cac thi
nghiém ba diém chét tai dwoc cong nhan da thwe hién, ma ching la chap nhan duoc
v&i chi dau tw, hodc néu cac thi nghiém ba diém chét tai do 1a khong sén cé hodc
khéng dwoc chap nhan, thi nha san xuat cé thé dwoc yéu ciu thuwc hién cac thi
nghiém chirng minh cho cac c¢& va I&p cdng dwoc lwa chon béi chd dau tw nham
chirng minh tinh dat yéu cau cla thiét ké dé xuét.

Cbng d6 phai dap ng tat ca cac yéu cau vé thi nghiém va tinh nang lam viéc dwoc
quy dinh b&i chd dau tw theo Muc 5.

10
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7.4 Dién tich - Trong tiéu chuan ky thuat nay, khi ttr "dién tich" khéng dwoc mo ta bdi cac
tinh tr nhw méat cat ngang hay soi thép don, thi né phai dwoc hiéu Ia dién tich tiét dién
ctia cbt thép trén don vi chiéu dai cia cbng.

A =R . Ry

B =AnRy Ra2. 02
g« Span R3y

Hinh 1 — Hinh dang mat cat ngang clia cbng vom

Bang 3 - C& va kich thuwdc cdbng vom (don vi Sl) (Xem Hinh 1 dé biét vé dinh nghia cac thuat
ngt)

Co tron Dién tich Khdu dd Khau do
twong duvong nwdc, dirng, ngang, A, mm B, mm C, mm R1, mm R2, mm R3, mm
x&p xi, mm |m2 mm mm
375 0.10 280 460 10 121 128 580 270 102
450 0.15 345 560 15 153 145 700 350 135
525/ 0.20 395 660 20 158 195 900 375 135
600 0.26 460 725 90 163 248 1035 370 115
750, 0.41 570 920 95 194 305 1300 475 155
900 0.59 675 1110 105 218 395 1575 570 160
1050 0.82 795 1300 130 258 460 1855 665 190
1200 1.06 915 1485 155 297 522 2135 760 220
1350 1.33 1015 1650 170 330 575 2350 850 250
1500 1.64 1145 1855 190 373 642 2670 955 285
1800 2.38 1370 2235 225 428 798 3200 1145 320
2100 3.21 1575 2590 255 475 940 4130 1320 355
2250 4.13 1830 2920 330 604 970 4650 1500 490
2400 4.80 1960 3100 385 616 1040 5535 1575 510
2700 6.13 2215 3505 435 681 1182 6835 1780 570
3000 7.60 2460 3910 480 740 1345 7655 1980 610
3300 9.21 2705 4285 530 835 1458 8355 2175 685

Bang 4 - C& va kich thwéc céng vom (don vi Anh-My) (Xem Hinh 1 cé dinh nghia cac thuét
nglr)

11
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C&

twong duwong

0N hian tich Khau d6 Khiu d6

) N . A, in B, in C,in R1, in R2, in R3, in
nwoc, ft2 dieng, in |ngang, in

x&p xi, in
15 1.1 11 18 3/8 412/16 5 1/16 225/6  105/8" 4 1/32
18 1.5 13 1/2 22 2/4 6 53/4 2759 137/97 51/4
21 2.2 15 1/2 26 3/4 6 1/4 73/4 353/7 14 3/47 51/4
24 2.8 18 281/2 3 9/16 6 912/16  403/4 14 4/77419/32
30 4.4 221/2  362/9 33/4 710/16 12 511/6 18 5/7" 6 1/32
35 6.4 265/8 43 5/7 41/8 8 9/16. 155/9 62 224/9" 63/8
42 88 31 516 511/6 5 2/16 10 3/16 181/9 73 26 1/6" 7 9/16
48 11.4 36 581/2 6 12/ 205/9 84 30 " 834
54 14.3 40 65 6 6/8 13 222/3 921/2 331/27913/16
60 17.7 45 73 71/2 1411/16  252/7 1051/8 37 3/5711 7/32
72 25.6 54 88 9 17, 313/7 126 45  7129/16
84 34.6 62 102 10 18 11/16 37 1623/5 52  "331/32
90 44.5 72 115 13 2312/16 381/5 183 59 "191/32
96 51.7 77 1/4 122 151/4 24 4/16 41 218 62 "201/16
108 66.0 87 2/8 138 17 1/8 26 13/16 46 1/2 269 70 "223/8
120 81.8 96 7/8 154, 187/8 29 2/16 53 30138 78 [ 24
132 99.1 106 1/2 168 5/7 207/8 32 14/16 57 2/5 329 85 5/8" 26 7/8

8 COT THEP

8.1 Cét thép theo chu vi - Mt hang cbt thép chu vi cho bat ky mét tbng dién tich nao ciling

8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.1.4

c6 thé chu tao tir hai I&p ddi véi cdng cé chiéu day twong bé hon 180 mm [7 in], hay
ba I&p v&i cdng co chiéu day twéng bang hodc Ién hon 180 mm [7 in]. Céac I&p khong
dwoc cach nhau nhiéu hon bé day ctia mot thép doc cong véi 6 mm [1/4 in]. Céc 16p
sé dwoc budc chat véi nhau dé tao thanh moét 16ng cbt thép duy nhét. T4t ca cac yéu
cau vé tiéu chuan kj thuat khac nhw néi chéng, mdi han, dung sai lap cét thép vao
trong twérng céng, v.v... sé ap dung dbéi véi phwong phap nay trong viéc ché tao mot
hang cbt thép.

Khi dung moét hang cbt thép, né phai dwoc I&p dat sao cho I6p phi béténg bén ngoai
cbt thép chu vi theo cac dwdng kinh ngang va dirng cta cdng la 25 mm [1 in] ké tir
mat trong va mét ngoai ciia cbng, ngoai trr v&i cac bé day thanh cdng nhé hon 62 mm
[2 Y% in], thi I&p bétdng bao vé bén ngoai cbt thép chu vi trong thanh cbéng phai la 18
mm [3/4 in].

Khi st dung hai hang cét thép c6 hinh dang vom twong (ng véi dwdng vién quanh
cla cong, thi méi hang phai dwoc bo tri sao cho I&p bétdng béo vé bén ngoai cot thép
la 25 mm [1in].

Vi tri cia cbt thép c6 thé cé nhivng sai s6 cho phép vé kich thwdc cho trong Muc 12.5.
Céc yéu cau vé lap dat va I&p bétdng bao vé tlr b& mat bén trong va bén ngoai cla
cbng khoéng ap dung cho phan Idng cét thép ma né dwoc lam loe ra dé cdm vao phan
m& rong hay dwoc thu hep lai vé dwdng kinh dé chui vao trong dau néi cdng.

Khodng cach gitra tim cac cbt thép theo chu vi trong mét 16ng cbt thép khéng dwoc
vwot qua 100 mm [4 in] dbi véi cbng co bé day twong dén 100 mm [4 in], cling khéng
duwoc vuot qua chiéu day thanh céng ddi véi cac céng cé c& Ion hon, va khéng bao
gi& dwoc vwot qua 150 mm [6 in].

12
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8.1.5

8.1.6.1

8.2

8.3

8.3.1

8.3.2

Tinh lién tuc cta cbt thép theo chu vi khéng dwoc phép pha vé trong khi sédn xuét
cong, ngoai trir khi dwg'c ddng y clia chd dau tw, thi co thé tao cac 16 moc cau cho méi
dng cdng dé phuc vu van chuyén.

Néu cac mdi nbi cbt thép khéng dwoc han, cbt thép phai dwoc ndi chdng khéng it hon
20 dwdng kinh dbi véi cac thanh thép co go va soi thép gia cong ngudi cé g&, va 40
lan dwong kinh déi véi cac thanh thép tron va soi kéo ngudi. Ngoai ra, khi dung cac
l6ng cbt thép nbi chdng (khdng han) lam bang lwdi thép han, thi méi néi chéng phai
bao duwgc mét soi thép doc.

Khi cac mdi néi dwoc han va khéng ndi chéng theo cac yéu cau téi thiéu & Muc 8.1.6,
thi cac thi nghiém kéo dirt ciia cac mau dai dién phai tao dworc it nhét 50 phén tram
cwdng dd quy dinh téi thiéu clia thép va phai cé chiéu dai ndi chong tbi thiéu 1a 50
mm [2 in]. Di v&i cac mdi ndi han dbi dau & cac thanh hay soi thép, chi cho phép voi
céac 16ng cbt thép udn theo hinh xoan éc, thi cac thi nghiém kéo dirt ciia cac mau dai
dién phai tao dwoc it nhat 75 phan trdam cwong do quy dinh téi thiéu cla thép.

Cét thép doc - M&i hang cbt thép theo chu vi sé& duoc lap rap thanh mét 16ng ma no
chtra d0 cac thanh hay bd phan thép doc, nham duy tri cét thép theo ding hinh dang
va vi tri bén trong van khudn dé phu hop véi cac dung sai cho phép trong Muc 8.1.
Viéc chia hé cac dau thép doc, thép dai, hay cac cir chan dung dé dinh vij I6ng thép
trong qua trinh db bétdéng sé& khdng céu thanh ly do dé khéng chép thuan.

Cot thep & moi nbi cong Trong m0| cong duo’ng kinh 900 mm [36 in] hoac I&n hon,
thi phan loe hay phan dau néi cia médi nbi céng sé phai c6 cbt thép dai.

Vi cdng c6 16ng thép don, dién tich cbt thép cta dau ndi cong it nhat sé phai bang
véi dién tich cot thép yéu cau doi véi mot chieu dai twong dwong cua thanh cong.

DPbi véi cbng co 16ng thép kép dodi va kép ba, dién tich cét thép clia dau ndi cong it
nhét s& phai bang véi dién tich cbt thép yéu cau dbi véi mét chiéu dai twong dwong
cta 16ng thép tron phia ngoai néu d&t trong phan dng loe, hodc it it nhat sé phai bang
véi dién tich cbt thép yéu cau dbi véi mét chiéu dai twong dwong cda 16ng thép tron
phia trong néu dat trong phan dau éng I16m.

MOI NOI

Cac mbi nbi sé& phai cé thiét ké thich hop, va cac dau mat cha cac doan cong béténg
phai dwoc tao hinh sao cho cdng cé thé 1ap rap dwoc véi nhau dé tao thanh mot
dwéng cbng lién tuc twong thich véi cac dung sai cho phép cho & Muc 12,

10

10.1

SAN XUAT

Hén hop - Céc cbt liéu sé dwoc chon c&, chon cap phdi, dinh lwong, va trén véi nhivng
phan chét gan két va nudc thich hop, sao cho sé tao ra mdt hén hop béténg dong
nhét cé chat lwong dé cdng dap ing dwoc cac yéu cau vé thiét ké va thi nghiém cla
tiéu chuén ky thuat nay. T4t ca bétdng sé phai cé mot ty 1& nwédc trén ximéng tinh theo
khéi lwong khéng I&n qua 0,53. Vat liéu ximéng phai theo nhw quy dinh & Muc 6.2 va
phai dwoc dwa vao hén hop vai mét ty & khéng it hon 280 kg/m? [470 Ib/yd?], triv phi

13
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10.2

10.2.1

10.2.2

10.2.3

10.2.4

cac thiét ké hén hop véi mot ham lwong ximang thdp hon chirng té dwoc rang chat
lwgng va tinh nang lam viéc cua cong la dap rng cac yéu cau cula tiéu chuan ky thuat
nay.

B3do dudng - Cdng sé& dwoc bao dudng theo mét trong sd cac phwong phap md ta
trong Muc 10.2.1 dén 10.2.4, hoac theo mét hay td hop cac phuwong phap khac duoc
chap nhan b&i chi dau tw, ma né sé cho ta cac két qua théa man. Céng phai dwoc
bao dwdng trong mot thoi gian du dai sao cho dat dwgc kha nang chiu tai D-load theo
quy dinh khi viéc chép thuan dwoc dwa trén Muc 5.1.1, ho&c sao cho bétong sé phat
trién dwoc cwdng dd chiu nén yéu cau tai 28 ngay tudi hay it hon néu viéc chap thuan
dwoc dwa trén Muc 5.1.2.

Bao duéng bang hoi nwéc néng - Céng co thé dwoc dat trong mot budng béo dudng
khéng cé cac ludng gié bén ngoai, va duwoc bado duéng trong mét khong khi &m dwoc
duy tri bang cach bom vao hoi nwéc néng véi thdi gian va nhiét dé thich hop dé cho
phép cdng dap &ng dwoc cac yéu ciu vé cudng d6. Budng bao duwdng phai duwoc xay
dwng sao cho c6 thé cho phép sw lwu chuyén dé dang cta hoi néng &m xung quanh
toan bd cbng.

B3o dudng badng nuéc - Cdng bétdng cé thé duwoc bao dwdng bang nwdc bang cach
bao phl né bang vat lieu thAm dam nwéc hay bang mét hé thdng cac éng cé 16, cac
voi phun tia co khi, 5ng mém réng xdp, hay bang mét phwong phap bat ky khac ma né
sé gilr cho cdng dwoc &m trong subt thdi gian bao dwéng.

Nha san xuét co thé, tuy theo y minh, két hop cac phwong phap dwoc md ta tlr Muc
10.2.1 dén 10.2.4, mién la cworng dd chiu nén yéu cau cla bétdng dwoc dam bao dap
ng.

C6 thé dung moét mang tram kin tuan tha theo cac yéu cau cia M 148 va né phai dwoc
gilr nguyén cho dén khi dat dwoc cac yéu cau vé cuong do. Bétong & thoi diém dung
mang dé bao duéng phai nam trong vong 6°C [10°F] clia nhiét d6 khong khi. Moi bé
mat phai dwoc duy tri dm truwdc khi rai hop chat bdo duéng, va phai &m wot khi rai
hop chét bao duwéng.

11

11.1

11.2

YEU CAU VAT LY

Céac méu thi nghiém - S6 lvong quy dinh ctia céng dwoc yéu cau cho cac thi nghiém
sé dwoc cung cAp mién phi b&di nha san xuét, sé dwgc chon ngau nhién bdi chi dau
tw, va phai la céng khé co thé bi loai bd theo tiéu chuan ky thuat nay. Viéc lwa chon sé
dwoc thwe hién tai mot hay nhiéu diém theo chi dinh cia chd dau tw khi dwa don d&t
hang. Tr&r phi dwoc chi dinh khac b&i chi dau tw trong don dat hang, nha san xuét sé
Iwa chon loai thi nghiém (thi nghiém cwdng dd ép v& céng béng tai trong ngoai, thi
nghiém nén cac mau hinh try, hay thi nghiém nén cac 16i khoan) can phai dung dé xac
dinh kha nang chap nhan dwoc clia cuwéorng dd cdng. Cbng ma khéng dap rng yéu cau
vé cuong do khi dwoc xac dinh bang loai thi nghiém da chon sé cé thé khéng duorc thi
nghiém lai bang cach sir dung mét trong céac loai thi nghiém khac néu khéng cé sy
chép thuan cta chu dau tuw.

Sé luong va loai thi nghiém yéu céu dbi véi céc ké hoach giao hang khéc nhau:

14
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11.2.1

11.2.2

11.3

11.3.1

11.3.2

11.4

11.5.1

11.5.2

11.5.3

Céc thi nghiém ban déu cho céc ké hoach giao hang gia han - Mot chi dau tw céng
ma cé nhu ciu van chuyén hang vao nhirng thdi gian cach quang trong thoi gian kéo
dai, sé cé quyén dung céac thi nghiém nhw dwoc yéu cau béi dang cén cir chip thuan
dwoc quy dinh b&i chi diu tw trong Muc 5. Céc thi nghiém chi c6 tinh chat so bd phuc
vu viéc giao van chuyén cbng, va khéng bao gdbm qua ba doan cbéng cho méi kich c&
cbng ma chi dau tw quan tam muén thir.

Céc thi nghiém b6 sung - Sau céac thi nghiém ban ddu méd ta trong Muc 11.2.1, mét
chi dau tw sé& cé quyén lam céc thi nghiém bd sung vao nhirng thdi diém ma ho cho la
can thiét, mién 1a tbng sb lwong céng duoc thir (k& ca cac thi nghiém ban dau) sé
khéng dwoc vwot qua mot cdng hay mét phan tram, lay gia tri Ién hon, ctia méi kich
c& cdng giao hang.

Cuong dé ép v& bang tai trong ngoai:

Tai trong can dé tao ra mot vét nit 0,3 mm [0,01 in] hay tai trong t&i han, nhw duoc
xac dinh b&i phwong phap ép ba diém chét tai mé ta trong T 280, sé khong dwoc bé
hon gia tri quy dinh trong Bang 1 hodc Bang 2, cho méi loai cng twong (rng. Néu
cbng da dwoc thi nghiém chi dén khi hinh thanh mét vét nit 0,3 mm [0,01 in] va dap
(ng cac yéu cau veé tai trong gay nit 0,3 mm [0,01 in], thi s& dwoc chap nhan cho st
dung.

Chu thich 2 - Nhv dwoc dung trong tiéu chuén k§ thuat nay, vét nirt 0,3 mm [0,01 in]
chi 1a mét tiéu chi thi nghiém cho cbng chiu tai trong trong mét thi nghiém ba diém
chét tai, va né khéng déng vai trd nhw 1a mét chi bao vé cdng bi qua tai hay bi hdng
dwai cac diéu kién lap dat.

Thi nghiém lai céc céng khéng dap (g cac yéu céu vé cuong do ép vé bang tai trong
ngoai - Céng sé& duwgc xem la dap trng cac yéu cau vé cudng dod khi moi mau thir dap
&ng dwoc cac yéu cau. Néu bat ctir mau thir nao khdng dap ing duoc cac yéu cau, thi
nha san xuét s& dwoc cho phép thir lai trén hai mau thir b sung cho méi mau bij that
bai, va céng sé chi dwoc chap nhan khi tat cd cac mau thi nghiém bd sung dap tng
yéu cau vé cudng do.

Loai m4u - Céc thi nghiém nén dé xac dinh cwdng dd chiu nén cla béténg cé thé
duwoc tién hanh trén cac tru bétdng dwoc dam bang que tiéu chuén, hay cac tru bétoéng

dwoc dam va bao duéng theo cach twong tw nhw ddi véi cdng, hodc trén cac 16i dwoc
khoan ttr cOng.

Thir nén cac méu hinh tru:
Ché tao tru - Cac mau hinh tru sé dwoc chuan bj theo Muc 11 ctia T 280.

Sé luong mau tru - Phai chudn bi khéng it hon nam mau thr hinh tru tir mét nhém céac
doan cdng (s&n lwong trong mot ngay ctia mbi cap cwdng do bétong).

Kha ndng chap thudn trén co sé két qué thi nghiém méu tru:
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11.5.3.1 Khi cuwérng do nén cla tat cd cac mau tru dem thir cho mét nhém bng cdng la twong
dwong v&i hay Ion hon cwong dé bétdéng yéu cau, thi cwong dé chiu nén cua bétdong
trong nhém doan céng sé duoc chap nhan.

11.5.3.2 Néu cwdng dd nén trung binh clia tat c& mau tru dem thir la bang hay I&n hon cwdng
dd bétdong yéu cau, khéng nhiéu hon 10% mau tru dem thir c6 cuwdng dd nén bé hon
cwong dd bétdng yéu cau, va khéng cé méu tru nao dem thir cd cworng dd nén bé
hon 80% cla cwdng dd bétdng yéu cau, thi nhém doan céng sé dwoc chip nhan.

11.5.3.1. Cbng sé& chi dwgc chap nhan néu cuong dd chiu nén cla cac mau try dem thir tuan
tha dung cac tiéu chi chap thuan dwgc néu trong Muc 11.5.3.1 hay Muc 11.5.3.2.

11.6  Thwr nén céc 16i khoan:
11.6.1 LAy I6i khoan - Céac 16i khoan sé& duoc ché tao va chuan bj theo Muc 6 ciia T 280.

11.6.2 Sé luong 16i khoan - Phai lay mét I18i khoan tir mét 6ng cdng dwoc chon ngau nhién tiy
san lwong cdng ctia mbi ngay dbi véi méi cAp cuéng dd bétong.

11.7  Kha n&ng chép thuan trén co sé két qua thi nghiém 16i khoan:

11.7.1 Néu cwdng dd chiu nén cla céc I6i khoan dem thtr cho mét nhém éng cdng la bang
hay I&n hon cuwdng dé bétdbng yéu cau, thi cwong dd chiu nén clia béténg cho nhém
sé dwoc chip nhan.

11.7.2 Néu cwdng dd chiu nén cla I6i khoan dem thir 1a bé hon cwéong dd béténg yéu cau,
hai 16i khoan bd sung sé& dwoc lay tir dng céng doé va dem thir. Bétdong dwoc dai dién
b&i ba thi nghiém 16i khoan nay s& dwoc xem la chap nhan duwoc néu: (1) gia tri trung
binh clia ba cuwdng d6 16i khoan |a bang it nhat 85% clia cwong dd yéu cau, va (2)
khéng c6 16i khoan nao la bé hon 75% cta cwédng dod yéu cau.

11.7.3 Néu cwdng dd chiu nén cla ba 16i khoan khéng dap trng dwoc cac yéu cau cia Muc
11.7.2, thi éng cdng ma tir d6 da khoan lay 16i sé bj bac bd. Hai dng cbng tlr phan con
lai cia nhém bng sé& dwoc chon lwa ngdu nhién va khoan |4y 16i réi dem thir dé& tuan
thd v&i Muc 11.7.1 hodc Muc 11.7.2. Néu ca hai doan céng dap (rng cac yéu cau vé
cwdng do 16i khoan ctia Muc 11.7.1 hay Muc 11.7.2, thi phan con lai cia nhém éng
cbng sé dwoc chap nhan. Néu ca hai doan cdng khéng dap (rng yéu ciu vé cudng do
thi nghiém, thi phan con lai ciia nhédm sé bj bac bd, hodc, theo tly chon ctia nha san
xuét, ttrng doan cbng ctia nhém con lai s& dwoc |4y mau va chdp nhan mét cach riéng
I&, va bat ky doan céng ndo ma cé cudng dd 16i khoan bé hon cac yéu ciu cia Muc
11.7.1 hay Muc 11.7.2 thi sé bi loai bé.

11.8  Tram bit cac hé khoan ldy méu - Céac 16 khoan Iy méu sé duoc I&p lai va tram bit béi
nha sén xuét theo mot cach thirc sao cho doan céng sé dap (g duorc tat ca céc yéu
cau cua tiéu chuén ky thuat nay. Cac doan cbéng duworc tram bit nhw vy sé duoc xem
la théa méan dé st dung.

11.9  Tinh hdt thu - Tinh hép thu cia mét mau tlr thanh cdng, nhw dwoc xac dinh theo T

280, s& khéng dwoc vwot qua 9% khéi lwong khd. M&i mau phai cé khdi lwong toi
thiéu 1a 1,0 kg, khéng cé cac khe nit nhin thdy dwoc, va phai dai dién cho toan chiéu
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11.10

11.11

day thanh céng. Khi mau hép thu ban dau tir mét cdng khéng tuan tha dang tiéu chuén
ky thuat nay, thi nghiém hép thu s& dwoc tién hanh trén mau khac lay tr cung bng
cbng, va cac két qua thi nghiém lai sé dwoc thay thé cho két qua thi nghiém ban dau.

Thi nghiém lai céng - Khi khéng qua 20% mau béténg khéng dap (rng dwoc cac yéu
cau cua tiéu chuan ky thuat, nha san xuét cé thé chon loc hang lwu kho dy an, cé thé
loai bd khdi lwgng cbng tly theo yéu cau, va sé danh diu cac cdng do dé chung sé
khéng dwoc giao hang. Céac thi nghiém yéu cau sé dwoc tién hanh theo can can dat
hang va cbéng sé dwoc chip thuan néu ching tuan thi theo cac yéu ciu cua tiéu
chuén ky thuat nay.

Thiét bi thi nghiém - M&i nha san xuét cung cip éng theo tiéu chuan ky thuat nay sé
phai cung cip tat cd cac phwong tién va nhan lwc can thiét d& thwc hién céac thi
nghiém dwgc mo ta trong T 280.

12
121

12.2

12.3

12.4

12.5

12.5.1

SAI SO CHO PHEP

Céc kich thwéc bén trong - Cac kich thwdc bén trong clia céng vom khéng dwoc bién
thién qua +2 % so v&i cac kich thuwédc bén trong cho trong Bang 3 hoéc Bang 4. Sai sb
thwong dwoc xac dinh bang cach do dac chiéu cao va bé rong cong. Néu can thiét
phai do cac kich thwdc khac, thi cac kich thuwéc mau/khudn dwoc ché tao véi cac kich
c& 1&n nhéat va nhoé nhat sé dwoc str dung.

Chiéu day thanh cbng - Chiéu day thanh cbéng khéng duoc thay dbi qua gia tri trong
thiét k& hoac thanh cdng quy dinh qua +5 % hay 5 mm [3/16 in], tuy gia tri nao 1&n
hon. Néu chiéu day thanh cdng quy dinh I&n hon yéu cau trong thiét ké, thi dé6 khéng
phai 1a nguyén nhan dé khong chap thuan. Néu cbng cé céc sai sb cuc bd vé chiéu
day thanh cbéng vuwot qua nhivng gia tri noi trén, né sé dwoc chap thuan néu dap rng
dwoc cac yéu cau vé cudng do thi nghiém ba diém chét tai va vé 16p bétdng bao vé
toi thieu.

Chiéu dai clia hai mat déi dién - Cac sai s6 vé chiéu dai 1ap d&t cta hai mat déi dién
ctia céng khong dwoc Ién hon 6 mm [1/4 in] d6i véi tat ca cac ¢& céng dwdng kinh
twong dwong bén trong t&i 600 mm [24 in], khéng I&n hon 10 mm/m [1/8 in/ft] cla
duwong kinh bén trong twong dwong dbi véi moi kich c& Ién hon véi moét gia tri ti da
16 mm [5/8 in] v&i chiéu dai b4t ky cha cbng téi dwong kinh bén trong dwong duong
2100 mm [84 in], va mot gia tri t6i da 19 mm [3/4 in] cho dwéng kinh bén trong duong
dwong 2250 mm [90 in] hay Ién hon, ngoai trir trwéng hop chd dau tw quy dinh vé
cbng c6 dau vat dé 1ap dat trong dworng cong.

Chiéu dai céng - Sw thiéu hut chiéu dai ctia mét doan céng khéng duoc Ién hon 10
mm/m [1/8 in/ft] v&i gid tri Ién nhat 1a 13 mm [1/2 in] trén chiéu dai bat ky clia cbng.

Vi tri hodc dién tich cua cét thép:
Vi tri - Sw sai léch I&n nhét vé vi tri cha cbt thép phai la £10 % cla twong hodc +13
mm [+ Y2 in], tuy gia tri nao lon hon. Céng cd cac sai léch vé vi tri cot thép vuot qua

nhirng gia tri noi trén s& dwoc chap nhan néu dap rng dwoc cac yéu ciu vé cudng do
thi nghiém ba diém chéat tai khi thwe hién trén mot mau thee dai dién. Tuy nhién, trong
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béat ct trvdng hop nao Iép bétdng bao vé cho cbt thép bao quanh ciing khéong duoc
bé hon 13 mm [1/2 in]. Gi&i han vé I&p bétdng bao vé tbi thiéu ndi trén khdng ap dung
cho cac bé mat tiép giap ctia mdi ndi cong.

12.5.2 Dién tich cét thép - Cbt thép sé dwoc xem 1 dap ng cac yéu cau thiét ké néu nhw
dién tich, ma dwoc tinh toan trén co s& dién tich danh nghia cua sg¢i hay thanh thép
st dung, sé bang hay vuwot qua cac yéu cau ctia Muc 7.2 hodc Muc 7.3. Dién tich thuc
té cua cbt thép str dung co thé thay déi so vai dién tich danh nghia theo cac dung sai
cho phép cua tiéu chuan ky thuat déi véi cét thép.

13 SUPA CHOA

13.1  Néu can thiét, dng co thé dwoc slra chira, do cac khuyét tat trong ché tao hay hu hdng
trong khi van chuyén va sé c6 thé duwoc chap nhan néu, theo y kién cla chi sé hiu,
cbng sau khi stra da tuan tht dung cac yéu cau cla tiéu chuén ky thuat nay.

1. KIEM TRA

1.1.  Chét lvong clia céc vat liéu, qua trinh ché tao, va cdng hoan thién phai chiu sy kiém
tra va chap thuan bdi chd s& hiru.

14  KHONG CHAP THUAN

14.1  Ong cbng sé bi khdng chap thuan néu né khong tuan tha dung bat ky diém nao trong
sb cac yéu cau ky thuat. Cac doan dng riéng biét co thé bi bai bé do mét trong nhirng
nguyén nhan bat ky sau day:

14.1.1 Cac vét vd hay nirt di xuyén qua thanh céng, triv loai vét nirt mot ddu ma né khéng &n
sau qué chiéu day cta mbi néi;

14.1.2 Cac khuyét tat ma né cho thay su trén hay dam béténg da khéng tuan theo Muc 10.1,
ho&c cac khuyét tat bé mat thé hién két cAu dang ré td ong hay m& ma né cé thé anh
hwdng cé hai dén chirc nang ctia cong;

14.1.3 Céc dau cta 6ng cbng khdng vudng géc véi thanh cbng va tim cbng, trong pham vi sai
sb dwoc quy dinh trong Muc 12.3 va 12.4;

14.1.4 Cac dau cbng bi hu hai hay nrt, ma sw hw hai d6 c6 thé ngdn khdng cho phép tao ra
dwoc mot mbi ndi cbng dat yéu cau; va

14.1.5 Bét ky vét nivt lién tuc nao cd doé rong bé mat la 0,3 mm [0,01 in-so] hodc I&n hon va
c6 chiéu dai 300 mm [12 in-so’] hodc hon, b4t ké 14 vi tri nao trén thanh céng. Xem Ghi
chd 2 & Muc 11.

15  DANH DAU SAN PHAM

15.1  Cé&c théng tin sau day phai dwoc danh dau trén mbi doan éng:

15.1.1 Phan loai 6ng va phan hang k§y thuat,
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15.1.2 Ngay thang san xuét,

15.1.3 Tén hay thwong hiéu cGa nha san xuét, va
15.1.4 Tén hiéu ctia nha may.

15.2  Cac danh dau sé phai dwoc in rap trén doan dng hodc dwoc son trén dé bang son
phong nwéec.

16 CAC TU KHOA

16.1  Cbng hinh vom; cdng; tai trong-D; bétdng cbt thép; cébng nwdc thai; cdng nuwéc mua.

Chu thich1:
Phu hop véi ASTM C 506M-05a va C 506-05a trir viéc han ché th&r nghiém hat thu dbi véi

phwong phap dun s6i nam-gi®, viéc ding soi tbng hop la tuy thudc vao chd s& hiru, va
phwong phap nghiém thu dwoc thay doi theo Muc 11.1 va 11.5.3.3.
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